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ПРОТОКОЛ ИССЛЕДОВАНИЙ (анализа) №СС/22-5936 от 30.08.2023 года

Место 
проведения 
испытаний:

Испытательная лаборатория «СИТИ СЕРТ»

Заявитель: Общество с ограниченной ответственностью «ТД Мир сварки»
Адрес: Российская Федерация, 630052, Новосибирская обл. г. Новосибирск, ул.
Троллейная, д. 85, оф. 1
ОГРН: 1114205021040, телефон: +7 3842 900-267, адрес электронной почты: 
info@mir-svarki.ru

Наименование продукции: ЭЛЕКТРОДЫ ПОКРЫТЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ МАРКИ WS Super ДЛЯ 
РУЧНОЙ ДУГОВОЙ СВАРКИ УГЛЕРОДИСТЫХ И 
НИЗКОЛЕГИРОВАННЫХ СТАЛЕЙ

Изготовитель: Общество с ограниченной ответственностью «ТД Мир сварки»
Адрес: Российская Федерация, 630052, Новосибирская обл. г. Новосибирск, ул.
Троллейная, д. 85, оф. 1

Технический регламент: -

Испытано согласно 
требованиям:

ТУ 25.93.15-006-69997194-2023

Дата получения образца: 11.08.2023



Результат испытаний

Плавящиеся электроды марки WS Super должны соответствовать требованиям ТУ 25.93.15-006-69997194-2023, а 
также требованиям международного стандарта – AWS А5.1.

Классификация согласно AWS А5.1

Маркировка
по НД

Расшифровка стандарта, согласно которому производится
классификация Результат

Е Электрод сварочный

60

Минимальный предел прочности наплавленного металла при испытаниях 
на статическое растяжение – не менее 60 кФунт/дюйм2 (430 МПа)

70,9 кФунт/дюйм2

(489 МПа)

Кроме предела прочности, должным быть обеспечены следующие 
механические характеристики наплавленного металла:
– предел текучести – не менее 48 кФунт/дюйм2 (330 МПа)
– относительное удлинение – не менее 17 %
– работа удара – не регламентируется

57,8 кФунт/дюйм2

(399 МПа)
29 %

1 Электрод для всех пространственных положений сварки Соответствует
3 Высокое содержание диоксида титана и калия в покрытии Соответствует

Испытания на статическое растяжение

Наименование показателя Нормы по НД Результат
Предел текучести Re, МПа, мин 355 Соответствует
Временное сопротивление Rm, МПа, мин 460 Соответствует
Относительное удлинение А5 (L0 – 5d), %, мин 22 Соответствует

Испытания на ударный изгиб (надрез «V»)

Температура испытаний. °С Работа удара KV, Дж, мин Ударная вязкость
KCV, Дж/см2, мин Результат

0 47 59 Соответствует
-20 28 35 Соответствует

Испытания на ударный изгиб (надрез «U»)

Температура испытаний °С Работа удара KU, Дж,
мин.

Ударная вязкость
KCU, Дж/см2, мин. Результат

+20 80 105 Соответствует
-40 30 38 Соответствует

                                             ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Испытанный образец соответствует ТУ 25.93.15-006-69997194-2023

Руководитель ОИП А.С. Гусаров

Тех. специалист М.Е. Клапков


